Postup usazeni Schliessringbolzen Multigrip.

Schiiefringbolzen Multigrip

mit extra grofierm Klemmbersich
Eine zweitsilige Varbindung tor besonders hohe
Beanspruchung

Allgemeine Beschreibung
Cras zweiteilige Verbindungssystern besteht aus Bolzen mit ( Jmmm
integrisrten varablen Sdlbruchstellen und Farsdw | i ; -
Sehliefring. Dis zu verbindsnden Bautells missan

beidesitig zuganglich ssin. Dis Vemixeitung bow, das

Setzen von Bolzen mit Schliering srolgt jedoch von einer

Seita mit preurnatsch-hydraulischen Werkzeugeinheitsn

(Warkzeugeinheit siche Seite 15-18). Der Abril} des Zugteils

erfclgt urabbdingg von der Matzndalstike am

Schlis@ringends,

Wasantliche Vortails

groBer Klernmbereich
Vibrationasicher, kein Lockem it
Hahe Zug- und Scharfestighsit | | | |
Gileichibdsibernd hohe Vorsparnung

Bruchstella lisgt irm SchlisBring - kein Oberstard

Gerduscharmer und rationeller Setzvorgang

Visuslle Kontrollrmdalizhkeit der gesetzten Bolzen und

Schlisfrings

Zur Verabsitung sind keine Fachkrafie edorderich

E T T I ]

Produkt-Beschreibung:

1=Flachrund- oder Sankkopt

2=0Glatter Schaft

3=SchlieBrillzn, in die der Schlisfring eingapret wird
d=Zugtsil (for das Setzwerkzeug)
S=Flansch-SchliaBring mit konischam Ansatz

Setzvorgang
1. Bolzen in das Durchgangsloch einfihren und den 1,
SehlisBring aufsetzen.

2. Belzwerkzeug Ober Bolzenande schisben und betatigen.
Dia Klemmbacken arfazsen den geriliten Zugteil. Dis
Zughopthilse wird zentrisch gegen den Flansch-
SchliaBring geprait und die Fageteile werden fest 2,
varbunden,

3. Mach dem graBtméglichen Anpreldruck erfolgt dis
Kaltvarforrmung des SchlisFringes in die Rillan des
Bolzentzils, Der Krattzchlul wird planmaiig aufgebaut
bis dis Werformung des Flansch-SchlieBringss 3,
abgeschiosszan ist,

4. Durch EinschnOrung des Bolzens am Schli=fring reiidt
dar Oberstehends Teil des gerillten Zugteils plan odsr
geringfigig innerhalb des SchlisBringes ab. Dar Zugkapt
[éat sich vam SchiieBring, 4,




