Postup usazeni maticového nytu

RIV-TI® Elindnigtmutter

Kombinierts Nist—Schraubverbindung mit vielen korstnukliven Vor-
Igikn:

RIV-TI® sl rationall
Diig Verarbeilung nur von giner Seite macht die Blindnietmutter ideal
far den Einsalz an nur einceitig zuganalichen Bauteilen wis Hohlkar-
per, Profile eder Rohre.
[Cias angetaste Schaftende emuaglich dabei zire schrellere Monlage.

RIN-TI* zeigt grofen Einsatz

Schian beim Setzvorgang konnen weitere Eauteile mit aul der Qb=r-
flche belestigh werden. Mach dem Setzen bieted die Blindnistmutter
ein fochbelastbares Innengewinds i weitere E=estioungen. Damw
Enlgen handekobliche Schrauken.

Tratz der groGen Eineatzkeat schort RIV-TI® Material und Ober-
fidchen, auch bei bereits email lieten oder lackierten Elementen.
RIV-TI* siizt werdreh- und veraugssicher fest.

RIN-TI® gibt es in vielen Formen

Aurs den Werkstoflen Aluminium, Stahl. Edektahl und Messing, Mil
Flazhkopd, Senkkopt oder exdra klsinem Senkbopf (iweils mit olfe-
rem urd geschlossenem Schattende), mit Sechskantschati 10r eing
Fahe Verdrebsichening. Auch in Sonderawschningen nach Absprache.
Ciig Blindnietmutter kann mit Handwerkzeugen und preumatizch-
Feydraulischen Gersben verarbeibet werden.

E= sleht gine groGe Auswahl an Werkzsugen zur Verlogung, di= ein-
fach durch Wechseln der Gewindedarne urd MurdsiGcke a eine
andere GewindegriBe umgenstet werden kinnen,

Aulschrasben der
RIV-TI* Blindniefmutt=r
auf den Gewindedom
des Mietwerkzeuges.

RIVCTI™ Blindnieirmuttzr in
die varbereilete
Enbrung girddhren.

[as Migtwerkzzug zieht
den Gewindedom Zurlck. <38
der Migtschaft wird 1
dadburch gestaucht
urd setzt sich fest.

Herausdrillen des Gewinde-
dorries aus: der vernisteten 48
RIVCTT™ Blindnigfmukter.

RIVCTI™ it bereit als
Tridger weitsrer Befesti-
gungen mit handelsob-
licken Schrauben.




HIV-11% BlindnietmLtte)

Verarbeilung

‘oragesszung 1or sachgerschie Verarbeitung der RIVCTI ist dis
Hubeirgtel lung des Mitwerkzzuges. Sie izt von grofer Wichtigheil
und salite vor Arbeitsbeginn durch Frobenietungen korirallisn wer-
den. Die richtige Hubeirstzllung des Nietwerkzzuges wird dabei von
der a0 verarb=iterden Elirdnigtmutier und der jewsilicen Material-
strke bestimmi.

Die Stauchung bew. Aufballung der Elirdnictmutier aut der Blindsei-
be muss birnertdrmig erfolgen. In uresren Belriebsankilungen, die Hub 20 gradi Hub richtig Hub zu klgin
FEdem Werkzzug beigefogl werden, wird die Hubeirskllung ausfhr-
lizh beszhrieb=r.

Der Gewindedarn des Mietwerkzauoes muss alle Gewindsgange der
Elindnistrutier erfassen, damit wakrend des Nistvorganges das
nrengewinds nicht defomisr wird. Abb. 1 zeigl die richligs Lan-
denjustierung des Gewindedornes im Vergleich 20 der Nietschattidn-
e Die Ansalmpitze des Gewindedornes ragl dabei aus der Blind-
nielrmutter heraus {sishe Abb. 23,

Damit die weileren B=testigungen wallflachia plan auf dem Kopl aul-
liegen. muss RIV-TI* mil Senkkapt nach der Verarbeitung mit dem
Fiopf der Elirdnistrutier etwa 01 mm Oberstzhen. Die aufzischrau-
benden Teile liegen dann saft auf und ein Mildrehen der Elindniet-
muter wird verhindsrt,

Klemmbereich
Esi der Bsstimmung der nielbaren Malerialstirke (Klemmbersich) Flachkopf
dirfen die angegebensn Minimal- und Maximal-Werle 2 keinen rormale Eohnng

Fall Ober- oder urkerschritten werden, da sonst sin sinwandfreier Silz
der RIV-TI® Blindnigtrmutter nichi garantiert werden kann.

Die Abkildungen zzigen dis drei haufigsten Beispik aus der Praxis.
Standard-Senkkopd
angesenkle Bohrung

Standard-Sankkopd
estarzle (gedimpelis)
Senklacher




